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Seria ZF

€ Szanowny kliencie:

Dziekujemy za wybor naszych produktéw. Przed uruchomieniem silnika nalezy uwaznie przeczytac
instrukcje i postepowac zgodnie z zawartymi w niej informacjami.

Seria ZF charakteryzuje sie cichg praca oraz zastosowaniem najwyzszej jakosci komponentéw. Dzieki
aluminiowej obudowie bardzo dobrze odprowadza ciepto a dzieki zeliwnym kotnierzom fozyskowym
gwarantuje dtugg prace.

Silnik generuje stata site wymuszajaca bez mozliwosci jej regulaciji.

¢ Oznaczenie silnika:

Silniki wibracyjne zasilane prgdem przemiennym AC posiadajg nastepujgce oznaczenie:

ZF 25-50

ZF- Seria silnika wibracyjnego.
25- Moc silnika 25- 250W, 50- 500W itp

50- Czestotliwos¢ napiecia zasilania, 50 — 50Hz

€ Charakterystyka silnikow:
1. Temperatura otoczenia powinna miesci¢ sie w przedziale od -20 do +40 stopni Celsjusza.
2. Wysoko$¢ montazu: do 1000m n.p.m.

3. Czestotliwos¢ pradu zasilania: 50Hz (w przypadku sterowania falownikiem zakres regulaciji
powinien wynosi¢ 35-60Hz).

4.. Klasa izolacji: E

5. Stopien ochrony: IP44.

6. Rodzaj pracy: S1(ciggty)

€ Przechowywanie i transport

1. Silniki wibracyjne pakowane sg w kartonowe pudetka. Zaleca sie, aby uzytkownicy nie otwierali
opakowania podczas przechowywania, aby zapewni¢ suche i przewiewne srodowisko
przechowywania oraz unikng¢ szybkich zmian temperatury otoczenia.

2. Podczas przechowywania lub transportu silnik powinien znajdowac sie w pozycji poziome;.

3. Zabrania sie przesuwania i przenoszenia silnika wibracyjnego za pomocg przewodu zasilajgcego,
co moze uszkodzi¢ wewnetrzng strukture silnika i spowodowaé zwarcie lub przerwanie obwodu
zasilania.
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€ Montaz

Uwaga! Przed zainstalowaniem silnika wibracyjnego nalezy bezwzglednie odtaczyé zasilanie.

1. Przed montazem sprawdz, czy silnik nie posiada mechanicznych uszkodzen oraz poluzowanych
elementow tgczacych (Sruby, dtawnice).

2. Sprawdz, czy dane na tabliczce znamionowej spetniajg warunki przytaczeniowe. Potozenie
przeciwwag silnika wibracyjnego znajduje sie¢ w potozeniu maksymalnej sity wzbudzenia wskazanej
na tabliczce znamionowe;.

= o=

Rysunek 1. Powierzchnia montazu

3. Powierzchnia montazowa silnika wibracyjnego musi by¢ twarda i ptaska; odchytka w powierzchni
montazowej nie moze przekroczy¢ 0,08 mm (aby naprezenia wewnetrzne obudowy silnika
wibracyjnego mozna byto zminimalizowa¢ podczas dokrecania $rub montazowych), podtoze nie moze
mie¢ poréw ani peknie¢. Powierzchnia montazowa nie powinna byé mniejsza niz powierzchnia stopy
silnika wibracyjnego, nalezy unika¢ spawania w obszarze instalacji.

4. Upewnij sie, ze powierzchnia montazowa jest wolna od zanieczyszczen, a dolna stopa silnika
wibracyjnego jest czysta.

Uwaga! Po zamontowaniu i podiaczeniu silnika wibracyjnego nie nalezy spawacé plyty
montazowej. Spawanie moze spowodowaé uszkodzenie uzwojen silnika i fozysk.

5. Sruby montazowe silnika wibracyjnego muszg byé w klasie nie nizszej jak 8.8, o $rednicy zgodnej z
otworem montazowym. Nalezy je dokreci¢ z pfaskg podkiadkg i podwdjnymi nakretkami co
zapobiegnie luzowaniu. Jesli nie dokreci sie zgodnie z wymaganiami, silnik wibracyjny moze zostaé
uszkodzony. Przed zainstalowaniem silnika wibracyjnego na ptycie montazowej wszystkie Sruby
nalezy pokry¢ klejem do gwintow.
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Rysunek 2. Otwory montazowe

Tabela 1. Wymagany moment obrotowy dokrecania srub

System metryczny
Sruba Moment dokrecania (KGM)

M6 1
M8 2.3
M10 9
M12 8
M16 19
M20 38
M22 o6
M24 71
M27 89
M36 190
M42 290
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L 2 Podtaczenie zasilania do silnika

. L Podtaczenie zasilania do silnika
- M, jednofazowego (1x230V).

L, Podtaczenie zasilania do silnika tréjfazowego.
=——L: Kazdy silnik jest wewnetrznie potaczony na state w gwiazde (3x400V),

=+  bez mozliwosci zmiany na tréjkat.

Badz ostrozny! Przed podiaczeniem przewodu zasilajagcego do silnika wibracyjnego upewnij
sie, ze napiecie izolacji przewodu zasilajacego jest rowne lub wieksze od napiecia zasilania
silnika wibracyjnego, oraz, ze jego izolacja wytrzyma temperature 105 stopni Celsjusza.

1. Poditgcz przewdd zgodnie z powyzszym rysunkiem, zwrd¢ uwage, aby zofto-zielony przewdd
dwukolorowy w kablu zasilajgcym byt uziemiony, aby zapobiec porazeniu oraz uszkodzeniu silnika.
Przewdéd uziemiajgcy powinien byé zawsze dtuzszy niz pozostate trzy przewody, aby mie¢ pewnosc¢,
ze silnik jest uziemiony w razie zerwania przewodu zasilajgcego.

2. Sprawdz, czy napiecie jest prawidtowe i stabilne, oraz czy przewdd zasilajgcy jest prawidtowo
zamocowany, przewodu nie mozna przecinac.

3. Podczas korzystania z silnika podtagcz obwdd zgodnie z instrukcjg i nie zanurzaj go w wodzie.
Napigcie zasilania nie powinno przekracza¢ 10% napiecia znamionowego.

4. Przewdd zasilajgcy silnika jednofazowego, zyty: brgzowa, niebieska, zétto-zielona.

Brazowy, niebieski nalezy podpig¢ do zasilania, z6tto-zielony to przewdd uziemiajgcy. Zalecane jest by
brgzowy przewdd podpiety byt do fazy, niebieski do zera.

5. Przewdd zasilajgcy tréjfazowego zyty: brgzowa, niebieska, biata, zétto-zielona. Brgzowy, niebieski,
biaty dla kolejnych faz, zétto-zielony dla przewodu uziemiajgcego

Wazne! Przewdd zasilajacy powinien byé luzny. Nie zaleca sie naprezania przewodu ktéry w
czasie pracy silnika szybko sie uszkodzi.
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¢ Kontrola wirnika

1. Zdejmij boczng ostone przeciwwag.

Uwaga! Staraj sie nie usuwaé bloku mimosrodowego, Jesli to konieczne, po usunieciu bloku,
nie uruchamiaj silnika wibracyjnego. Przeciwwagi usuniete przed uruchomieniem silnika
wibracyjnego moze prowadzié do uszkodzenia tozyska.

Ostrzezenie! Podczas sprawdzania kondycji wirnika kiedy zdjete sg ostony, nie dotykaj czesci
obrotowej reka, poniewaz moze to spowodowaé obrazenia palcow.

&€ Pierwsze uruchomienie

1. Po poprawnym montazu, zatgcz silnik na 10-20min.

2. Jesli pojawi sie niepokojgcy hatas sprawdz czy sruby sg dobrze dokrecone oraz czy rama maszyny
nie zostata uszkodzona.

3. Po kilku godzinach pracy sprawdz natezenie prgdu pobierane przez silnik. Jesli jest wiekszy niz ten
podany na tabliczce znamionowej, zredukuj mase systemu.

4. Po pierwszych 8 godzinach pracy sprawdz czy wszystkie sruby sg prawidtowo dokrecone.

UWAGA! W przypadku sterowania falownikiem nie uruchamiaj silnika na wyzszej
czestotliwosci niz 60Hz lub nizszej niz 35Hz!
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€ Wykaz elementéw budowy
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Nr. Nazwa llosé
1 Obudowa 1
2 Kotniez tozyskowy 2
3 Ostona przeciwwag 2
4 Pokrywa skrzynki przytagczeniowe;j 1
5 Stojan z uzwojeniem 1
6 Wirnik 1
7 Wat 1
8 Masa wirujgca 2
9 Pierscien segera 2
10 Zywica epoksydowa 1
11 Sruba M5x8
12 tozysko kulkowe 2
13 Srupa M6x25 (ZF25) 8
Sruba M8x25
14 Klin 2
15 Przewdd zasilajgcy 1
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€ Rozwigzywanie problemoéow

Usterka

Prawdopodobna przyczyna

Rozwigzanie

Silnik nie rusza (nie wydaje
dzwiegku)

Brak zasilania

Sprawdzi¢ zrodto zasilania.
Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy.

Silnik nie rusza (wydaje dzwiek)

Niewtasciwe napiecie zasilania
Uszkodzenie tozyska

Sprawdzi¢ zrédto zasilania.
Wymiana/eliminacja naprezen
tozyska

Wysoki poziom hatasu,
niepokojace wibracje

Uszkodzenie tozyska
Luzne $ruby montazowe

Wymiana tozyska
Dokrecenie srub mocujgcych

Wysoki pobér pradu

Duze oporny toczne tozysk
Zbyt wysoka masa systemu

Wymiana fozysk
Obnizenie masy systemu

Wysoka temperatura

Zbyt wysoka masa systemu
Nieprawidtowa temperatura
otoczenia

Obnizenie masy systemu
Przywrdcenie temperatury
otoczenia do max 40 stopni
Celsjusza

€ Recykling

Przed zlikwidowaniem silnika wibracyjnego nalezy go doktadnie oczysci¢ z resztek pytu lub smaru.
Rozktadanie silnika powinno sie odbywac w strefie sklasyfikowanej jako bezpieczna.
Osoby przygotowujace silnik wibracyjny do rozbidrki powinny uzywaé odpowiednich srodkéw ochrony

indywidualnej.

Silnik wibracyjny powinien zostaé rozebrany tak, by nie mdgt byé ponownie wykorzystany

jako kompletna jednostka i aby nie byto mozliwosci ponownego wykorzystania jego czesci.

Podczas usuwania zuzytego smaru z silnika wibracyjnego nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw,
obowigzujacych w kraju, w ktédrym silnik pracowat.
Podczas przygotowan do ztomowania

silnika wibracyjnego po uptywie okresu uzytkowania nalezy wymontowaé wszystkie czesci z tworzyw

sztucznych.

i przekazaé do odpowiednich punktéw zbidrki.
Pozostate czesci nalezy przeznaczy¢ do ponownego wykorzystania jako ztom.

Producent:

TAIZHOU GUANGLING ELECTRIC CO., LTD
Lizhai Industrial Area, Daxi town, Wenling city, Zhejiang province, Chiny
Tel. 0576-86320988, faks 0576-86333217

Kod pocztowy 317525
info@tzguangl.com
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@ Deklaracja WE/UE

Deklaracja zgodnosci WE/UE

MPyroducent: Zhejiang Guangling Vibrating Technology Co.,LTD
Adres: Dayangcheng Industrial Zone, Daxiet
Kod pocztowy: 317525
Miasto: Wenling
Numer telefonu: 86-576- 86320988
Adres e-mail: sales2@tzguangl.com

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialnos¢ producenta:

Produkt: Silnik elektryczny
Typ: Silnik wibracyjny
Serie produkcyjne: MV, ZF, ZW, GZF, GZ

Okreslone powyzej produkty ninejszej deklaracji jest zgodny z odno$nymi wymaganiami unijnego
prawodawstwa harmonizacyjnego:
Dyrektywa niskonapieciowa (LVD) 2014/35/EU

Dyrektywa maszynowa 2006/42/EC
Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej EMC 2014/30/EU

Normy zharmonizowane wraz z datg ich wydania:
EN ISO 12100:2010 EN61000-3-3:2013+A1 2019

EN 60204-1:2018

EN 60034-1:2010/AC:2010

EN 61000-6-2:2019

EN 61000-6-3:2007/A1:2011/AC:2012
EN61000-6-4:2019

Jednostka notyfikowana: 4-cyfrowy numer jednostki notyfikowanej:
ISET S.r.l. Unipersonale 0865
I/ISETC.001120191106

Wydata certyfikat:
File Reference: MICEZ-1902-1104411-110411-MD+LVD, MICEZ-1902-110411-EMC

W imieniu producenta podpisat:

Wenling 2020-01-10 Joe, sale manager i &ﬁﬂ]ﬂﬁﬁw%a
Miejsce wystawienia Data wystawienia Nazwisko, funkcja, podpis ZHEJ\ANG GUA 8 LTD.
VIBRATING TECHNOLOGY o, ol

YA
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Importer:
ESKA Motors sp. z 0.0.
Ul. Gérnicza 103
43-502 Czechowice-Dziedzice

Wyprodukowano w Chinach
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